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== Schneidstempel DIN 9861, Form DA WZ7051
— Pchneidstempel DIN 9861, type DA
1 BPoincons Din 9861, type DA

Rz 16 Tun DA

mm Matepuan: WS
TBepaocTb: CrepieHb 62 + 2 HRC
FonoBka 45 + 5 HRC
FonoBKa ocaxeHa B ropsayYem COCTOAHUM U NPOKANeHa, y CTEPXKHA
BbICOKOKauYeCTBeHHas 3epKasbHasA NoBepXHOCTb
™= Material: WS
Harte: Schaft  62+2HRC
Kopf 45+5HRC

Kopfwarmgestaucht und angelassen, Schaft feinstge-
schliffen 1,0<d,+0,05 <19
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— Materiaal: WS
Hardheid:  Schacht 62+2HRC
Kopf 45+5HRC

IKop warm gestuikt en ontlaten, schacht zeer fijnges- d 05 d War K
epen ! 3 max | Stufung
ApTrKyn d, 5 r Stap
. h6 71 80 =d, + Pas +0,2
ATLILLE WZ 7051 1,0/1,1 18 | 003 | 5 [04% | 010 | 05
Dureté: Ti 2+2HR XY : : Gl : .
urete ge ?’éte 45 E5 HRC Wz 7051 1,2/1,3 2,0 0,03 5 0,4 +°3 0,10 0,5
Trempé a chaud et recuit, tige rec_tifiée avec précision WZ 7051 1.4/15 2.2 | 0,03 o 0,41 0,10 0.5
! Wz 7051 1,6/1,7 2,5 0,03 5 0,4 +03 0,10 0,5
Wz 7051 1,8/1,9 2,8 0,03 5 0,4 03 0,10 0,5
Wz 7051 2,0 3,0 0,03 5 0,4 +03 0,10 0,5
NnoJ 3AKA3 | AUF ANFRAGE | OP ANVARAAG | SUR DEMANDE WZ 7051 2,1/2,2 3,2 0,03 5 0,4 +03 0,10 0,5
WZ 7051 2,3-2,5 35 0,03 5 0,4 +03 0,10 0,5
WZ 7051 2,6-2,9 4,0 0,03 5 0,4 +03 0,10 0,5
Wz 7051 3,0-34 4,5 0,03 5 0,6 "4 0,10 0,5
Wz 7051 35-3,9 5,0 0,03 5 0,6 *04 0,10 0,5
WZ 7051 4,0-44 5,5 0,03 5 0,6 *04 0,10 0,5
WZ 7051 4,5-4,9 6,0 0,03 5 0,6 +04 0,10 0,5
WZ 7051 5,0-5,4 6,5 0,03 6 0,6 *04 0,10 0,5
WzZ 7051 55-5,9 70 0,03 6 0,6 "4 0,10 0,5
WZ 7051 6,0-6,4 8,0 0,03 5 1,0 +05 0,10 0,5
Wz 7051 6,5/70 9,0 0,04 8 1,0 +05 0,50 1,0
WZ 7051 75/8,0 10,0 0,04 8 1,0 +05 0,50 1,0
Wz 7051 8,5/9,0 11,0 0,04 8 1,0 +05 0,50 1,0
WZ 7051 9,5 12,0 0,04 8 1,0 *08 0,50 1,0
WZ 7051 10,0 12,0 0,04 10 1,0 +05 0,50 1,0
| mm Matepuan: HWS, 12% Cr WZ 70601
TBepgocTb: CrepxeHb 62+ 2 HRC
lonoeka 50+ 5HRC
F0NnoBKa Oca)KeHa B ropsAvem COCTOAHIM 1 MPOKaJeHa, y
CTepPXHA BbICOKOKaYyeCTBEHHAA 3epKaJibHaA MOBEPXHOCTb
== Material: HWS, 12% Cr s War
Harte: Schaft  62+2HRC 4 e s e Stufun k
Kopf ~ 50+5HRC Aptukyn % " ' Stap.
P * h6 n | s =d + Pas +0.2
Kopf warmgestaucht und angelassen, Schaft feinst- Wz7061 1,0/1.1 18 0,03 5 04+ 0,10 05
geschliffen. WZ7061 12/13 20 | 003 5 | 049 0,10 05
WZ7061 14/15 2,2 0,03 5 0,403 0,10 0,5
=impmeh 08, PG WZT0ET 18713 N O
Hardheid: Schacht 62+2HRC o a : - : :
Kop 50 + 5 HRC WZ7061 2,0 3,0 0,03 5 0,4+ 0,10 05
- WZ7061 21/22 32 0,03 5 0,402 0,10 05
. . WZ7061 23-25 35 0,03 5 0,4+ 0,10 05
!(op IWarm gestuikt en ontlaten, schacht zeer fi- WZ7061  2.6-29 40 003 5 04703 010 05
[YESIEDEI WZ7061 30-34 45 | 003 5 0,6 0,10 05
. 0 WZ7061 35-39 5,0 0,03 5 0,6 4 0,10 05
I I Matiére: HWS,  12%Cr WZ7061 4,044 55 | 003 | 5 | 06° 0,10 05
Dureté: Tige 62+ 2 HRC WZ 7061 45-49 60 | 003 [ 5 [ o060 0,10 05
Téte 50+ 5 HRC WZ 7061 50-54 65 | 003 6 0,60 0,10 05
WZ7061 55-59 7,0 0,03 6 0,6 +4 0,10 05
Trempé a chaud et recuit, tige rectifiée avec précision. WZ7061 6,0-64 8,0 0,03 5 1,008 0,10 05
WZ7061 6,5/7,0 9,0 0,04 8 1,0 405 0,50 1,0
WZ7061 75/80 10,0 0,04 8 1,0 405 0,50 1,0
WZ7061 85/9,0 11,0 0,04 8 1,0 405 0,50 1,0
NnopA 3AKA3 | AUF ANFRAGE | OP ANVARAAG | SUR DEMANDE WZ7061 9,5 120 | 0,04 8 1,040 0,50 1,0
WZ7061 10,0 12,0 0,04 10 1,0 405 0,50 1,0
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