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Круглые пуансоны со ступенчатым стержнем, DIN 9861, тип C 
 

Cilindrische ponsnippels DIN 9861, type C 

Материал: HWS,  12% Cr
Твердость: Стержень 62 ± 2 HRC 

Головка 50 ± 5 HRC 
У головки и стержня высококачественная зеркальная 
поверхность. Пуансоны из высоколегированных специальных
агломерированных материалов (например, ASP23/30/60, CPM 
9/10V, RexM4) и обработка поверхности (например, покрытия 
TiN- или CrN) выполняются под заказ. Больший Ø ~ DIN 9861 
Тип С выполняется под заказ.

Material: HWS,  12% Cr
Härte: Schaft 62 ± 2 HRC

Kopf 50 ± 5 HRC 
Kopf und Schaft feinstgeschliffen. 
Hochlegierte sintermetallurgisch hergestellte Sonder-
werkstoffe (z. B. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) 

 

Materiaal: HWS,  12% Cr
Hardheid: Schacht 62 ± 2 HRC

Kop 50 ± 5 HRC 
Kop en schacht zeer fijngeslepen. 
Hooggelegeerde poederstaalsoorten (zoals 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) en verschil-

 

Matière: HWS,  12% Cr
Dureté: Tige 62 ± 2 HRC

Tête 50 ± 5 HRC 
Tête et tige rectifiées avec précision. 
Matières spéciales frittées fortement alliées (par exemple, 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) et traitements de sur-
face (par exemple, revêtement TiN ou CrN) sur demande. 

Материал : HSS,   1.3343
Твердость: Стержень 64 ± 2 HRC 

Головка 50 ± 5 HRC 
У головки и стержня высококачественная зеркальная 
поверхность. Пуансоны из высоколегированных 
специальных агломерированных материалов (например, 
ASP23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) и обработка поверхности 
(например, покрытия TiN- или CrN) выполняются под заказ. 
Больший Ø ~ DIN 9861 Тип С выполняется под заказ.

Material: HSS,  1.3343
Härte: Schaft 64 ± 2 HRC

Kopf 50 ± 5 HRC 
Kopf und Schaft feinstgeschliffen.
Hochlegierte sintermetallurgisch hergestellte Sonder-
werkstoffe (z. B. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) 

 

Materiaal: HSS,  1.3343
Hardheid: Schacht 64 ± 2 HRC

Kop 50 ± 5 HRC 
Kop en schacht zeer fijngeslepen.
Hooggelegeerde poederstaalsoorten (zoals 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) en verschil-

 

Matière: HSS,  1.3343
Dureté: Tige 64 ± 2 HRC

Tête 50 ± 5 HRC 
Tête et tige rectifiées avec précision.
Matières spéciales frittées fortement alliées (par exemple, 
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) et traitements de sur-
face (par exemple, revêtement TiN ou CrN) sur demande.

Артикул
d3

h6

d1

h6

l+0,5 d2

±0,05

l2

+0,5

Шаг
Stufung

Stap
Pas71 80 100

WZ 7084 1,5 0,5 - 1,4 2,2 7 0,10
WZ 7084 2,0 0,5 - 1,9 3,0 7 0,10
WZ 7084 3,0 1,6 - 2,9 4,5 7 0,10
WZ 7084 4,0 1,6 - 3,9 5,5 10 0,50
WZ 7084 5,0 2,5 - 4,9 6,5 10 0,50
WZ 7084 6,0 3,0 - 5,9 8,0 10 0,50
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