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——— WZ 7084 mm Kpyrible nyaHCOHbl co cTyneHYaTbiMm ctepxHem, DIN 9861, Tvn C
== Runde Schneidstempel mit abgesetzten Schaft DIN 9861, Form C
= Cilindrische ponsnippels DIN 9861, type C

1 I Poingons cylindriques épaulés Din 9861, type C

== Matepuan: HWS, 12% Cr

TBepgocTb: CrepxeHb 62 +2 HRC
" FonoBka 50 +5HRC
Y rOfIOBKM 1 CTEPXKHA BbICOKOKaYeCTBeHHas 3epKasibHas
NMOBEPXHOCTb. [TyaHCOHbI 113 BbICOKONErMPOBAHHbIX CrieLvanbHbIX
arfiomepupoBaHHbIx Matepuanos (Hanpumep, ASP23/30/60, CPM
9/10V, RexM4) n o6paboTka NoBepxHOCTY (Hanprmep, MOKPbITUA
TiN- unun CrN) BbinonHAOTCA Nog 3akas. bonbwmin @ ~ DIN 9861
Tun C BbINONHAETCA NOJ 3aKas3.
™= Material: HWS, 12% Cr

Harte: Schaft 62+ 2HRC

Kopf 50 + 5 HRC

Kopf und Schaft feinstgeschliffen.

Hochlegierte sintermetallurgisch hergestellte Sonder-

werkstoffe (z. B. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4)

und Oberflichenbehandlungen (z. B. TiN- oder
Rz 25 ( \/ Rz 75 ) CrN-Beschichtun i i

_ . . - gen) sind auf Wunsch lieferbar.
R = 3akpyrnennii| abgerundet | afgerond | arrondi GroRere @ ~DIN 9861 Typ C lieferbar auf Anfrage.
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Rz 25

= Materiaal: HWS, 12% Cr
Hardheid: Schacht 62+2HRC
Kop 50 +5HRC
Kop en schacht zeer fijngeslepen.
d d 05 d | War Hooggelegeerde poederstaalsoorten (zoa‘Is
ApTkyn g 0 2 2 Stufung ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) en verschil-
Stap lende coatings ( zoals TiN - CrN) zijn leverbaar
h6 hé 7 80 100 | +005 | +05 Pas
Grotere @ ~ DIN 9861 leverbaar op aanvraag.

WZ 7084 15 05-14 22 7 0,10

WZ 7084 2,0 05-19 3,0 7 0,10 I I Matiére: HWS, 12% Cr

WZ 7084 3,0 16-29 45 7 0,10 Dureté: Tige 62 +2 HRC

Wz 7084 4,0 16-39 55 10 0,50 Téte 50 + 5HRC

WZ 7084 5,0 25-4,9 6,5 10 0,50 Téte et tige rectifiées avec précision.

WZ 7084 6,0 30-59 8,0 10 0,50 Matieres spéciales frittées fortement alliées (par exemple,
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) et traitements de sur-
face (par exemple, revétement TiN ou CrN) sur demande.

NoJA 3AKA3 | AUF ANFRAGE | OP ANVARAAG | SUR DEMANDE Des plus larges @ ~ DIN 9861 livrables sur demande.
WZ 7085 m MaTepuan: HSS, 1.3343
TBeprocCTb: CrepxeHb 64 +2HRC
lonoBka 50 £+ 5HRC
| Y ronoBKU 1 CTEPXKHA BbICOKOKaUYeCTBEHHAs 3epKarbHas
0,5 NOBEPXHOCTb. [TyaHCOHbI U3 BbICOKONErMpOBaHHbIX

CreyuanbHbIX arfioMeprpoBaHHbIX MaTepuranos (Hanprmep,
ASP23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) 1 06paboTka MOBepXHOCTH
(Hanpumep, nokpbiTA TiN- nnm CrN) BbINONHAIOTCA NOA 3aKas.
Bbonbwnin @ ~ DIN 9861 Tun C BbINONHAETCA MO, 3aKas3.
== Material: HSS, 1.3343
Hérte: Schaft  64+2HRC
Kopf 50+ 5HRC
Kopf und Schaft feinstgeschliffen.
Hochlegierte sintermetallurgisch hergestellte Sonder-
werkstoffe (z. B. ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4)
und Oberflichenbehandlungen (z. B. TiN- oder
CrN-Beschichtungen) sind auf Wunsch lieferbar.

/ Rz 25 ( /Rz 25 ) GréRere @ ~ DIN 9861 Typ C lieferbar auf Anfrage.

— Materiaal: HSS, 1.3343
Hardheid: Schacht 64+2HRC
Kop 50+ 5HRC
Kop en schacht zeer fijngeslepen.
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R = 3akpyrnenHblii | abgerundet | afgerond | arrondi

d d 105 d | War Hooggelegeerde poederstaalsoorten (zoa_ls
ARG g 2 2 Stufung ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) en verschil-
Stap lende coatings ( zoals TiN — CrN ) zijn leverbaar.
h6 h6 7 80 100 | 005 | +05 Pas g
Grotere @ ~ DIN 9861 leverbaar op aanvraag.
WZ 7085 15 05-14 2,2 7 0,10
WZ 7085 20 05-19 3,0 7 0,10 I I Matiere: HSS, 1.3343
WZ 7085 3,0 16-29 45 7 0,10 Dureté: Tige 64 + 2 HRC
WZ 7085 4,0 16-39 55 10 0,50 Téte 50 + 5 HRC
WZ 7085 5,0 25-49 6,5 10 0,50 Téte ettige rectifiées avec précision.
WZ 7085 6,0 30-59 8,0 10 0,50 Matieres spéciales frittées fortement alliées (par exemple,
ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) et traitements de sur-
face (par exemple, revétement TiN ou CrN) sur demande. 2
NoJ, 3AKA3 | AUF ANFRAGE | OP ANVARAAG | SUR DEMANDE Des plus larges @ ~ DIN 9861 livrables sur demande. g
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