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CViCTEMA

HOAEXHOCTb B ASTAASIX

"

mm [TpoLmBHble nyaHcoHbl Din 9861, Tvn D WZ 7075
= Schneidstempel DIN 9861, Form D
= Pchneidstempel DIN 9861, Form D P ‘
1 I Poingons Din 9861, type D »F R
& UNI s
= MaTepuan: HSS, 1.3343 © U - !
TBepnocTb: CrepxeHb 64 +2 HRC as per DIN 9861
lonoska 50 + 5 HRC a nach DIN 9861 Rz 25
& volgens DIN 9861
[onoBKa 1 cTep)eHb MeIoT BbICOKOKaUYeCTBEHHbIe suivant DIN 9861
3epKasnbHble MOBEPXHOCTU. Takke BbIMOHAIOTCA NOJ 3aKa3 ./ Rz25 ( Rz )
1N 0OCTaBNAKTCA B KpaTanu.uwe CPOKN MPOMEXKYTOYHbIe
TNNopasmepbl nyaHCOHOB, HE COOTBETCTBYIOLNE R = 3akpyrneHHbint | abgerundet | afgerond | arrondi
npueepeHHon HomeHknatype DIN 9861, Tun D.
BblcokonernpoBaHHble cnewmanbHble arfioMepupoBaHHble d |+05 d, s{-ufar Kk
maTepuanbl (Hanpumep, ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) n ApTukyn he Sut:;;]g
06paboTKa noBepxHOCTY (Hanpumep, nokpbiTs TiN- nnn Al 80 100 130 +0,05 Pas +0,2
E{ET)”?; SJ(:; H(‘:r'| FI)(Z)T;:. nopA 3aKas v JOCTaBAATCA B WZ7075 050 09 0.05 02
WZ 7075 055 1,0 0,05 02
== \laterial: HSS, 1.3343 WZ7075 0,60 11 0,05 02
Harte: Schaft 64 +2HRC WZ7075 0,65 12 0,05 02
Kopf 50 +5HRC WZ 7075 0,70- 0,75 13 0,05 02
WZ 7075 0,80 - 0,85 14 0,05 0,4
Kopf und Schaft feinstgeschliffen. WZ 7075 0,90 - 0,95 16 0,05 04
Zwischenabmessungen aulerhalb DIN 9861, WZ 7075 1,00-1,15 18 0,05 05
Form D sind kurzfristig lieferbar. WZ7075 1,20-1,35 20 0,05 05
Hochlegierte sintermetallurgisch hergestellte WZ 7075 1,40- 155 22 0,05 05
Sonderwerkstoffe (z. B. ASP 23/30/60, CPM WZ7075 1,60-1,75 25 0,05 05
9/10V, RexM4) und Oberflachenbehandlungen (z. WZ 7075 1,80 - 1,95 2.8 0,05 05
B. TiN- oder CrN-Beschichtungen) sind kurzfristig WZ 7075 2,00 - 2,05 3,0 0,05 05
auf Wunsch lieferbar. WZ7075 2,10-2,25 32 0,05 05
WZ7075 2,30 - 2,55 35 0,05 05
=— Materiaal: HSS, 1.3343 WZ 7075 2,60 - 2,95 4,0 0,05 05
Hardheid: Schacht 64 +2HRC WZ 7075 3,00 - 3,45 45 0,05 05
Kop 50+ 5HRC WZ7075 350-395 5,0 0,05 05
WZ 7075 4,00 - 4,45 5,5 0,05 05
Kop en schacht zeer fijngeslepen. WZ 7075 4,50 - 4,95 6,0 0,05 05
Tussenmaten buiten DIN 9861, vorm D zijn ook lev- WZ 7075 5,00 - 5,45 6,5 0,05 05
erbaar op aanvraag met korte levertermijn. WZ 7075 550 - 5,95 7,0 0,05 05
Hooggelegeerde poederstaalsoorten (zoals ASP WZ 7075 6,00 - 6,45 8,0 0,05 05
23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) en verschillende WZ7075 6,50 - 7,45 9,0 0,05 1,0
coatings ( zoals TiN — CrN ) zijn leverbaar op korte WZ7075 750 -845 10,0 0,05 1,0
termijn. WZ 7075 8,50 -9,40 11,0 0,10 1,0
WZ 7075 9,50 - 10,40 12,0 0,10 1,0
1 I Matiére: HSS, 1.3343 WZ 7075 10,50 - 11,40 13,0 0,10 1,0
Dureté: tige 64 + 2 HRC WZ7075 11,50 - 12,40 14,0 0,10 1,0
téte 50 + 5 HRC WZ 7075 12,50 - 13,40 15,0 0,10 10
WZ 7075 13,50 - 14,40 16,0 0,10 15
Téte et tige rectifiées avec précision. WZ7075 14,50 - 15,00 17,0 0,10 15
Les dimensions intermédiaires qui ne correspond- WZ7075 15,10 - 16,00 18,0 0,10 15
ent pas a DIN 9861, type D, sont également dis- WZ7075 16,50 - 17,00 19,0 0,50 17
ponibles sur demande avec livraison rapide. WZ7075 17,50 - 18,00 20,0 0,50 17
Matieres spéciales frittées fortement alliées (par WZ7075 18,50 - 19,00 210 0,50 17
exemple, ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) et WZ7075 19,50 - 20,00 220 0,50 17
traitements de surface (par exemple, revétement WZ7075 20,50 230 0,50 17
TiN ou CrN) sur demande avec livraison rapide. WZ7075 21,00 230 0,50 17
WZ 7075 21,50 24,0 0,50 17
WZ 7075 22,00 24,0 0,50 17
WZ 7075 22,50 25,0 0,50 17
WZ 7075 23,00 25,0 0,50 17
WZ 7075 23,50 26,0 0,50 17
WZ 7075 24,00 26,0 0,50 18
WZ 7075 24,50 21,0 0,50 18
WZ 7075 25,00 21,0 0,50 18
WZ 7075 25,50 28,0 0,50 18
WZ 7075 26,00 28,0 0,50 18
WZ 7075 26,50 29,0 0,50 18
WZ 7075 27,00 29,0 0,50 18
WZ 7075 27,50 30,0 0,50 18
WZ 7075 28,00 30,0 0,50 18
WZ 7075 28,50 31,0 0,50 18
WZ 7075 29,00 31,0 0,50 18
g WZ 7075 29,50 32,0 0,50 18
§ WZ 7075 30,00 32,0 0,50 18
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