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Прошивные пуансоны Din 9861, тип D 
Schneidstempel DIN 9861, Form D 
Pchneidstempel DIN 9861, Form D 
Poinçons Din 9861, type D

Артикул
d1
h6

l+0,5 d2

±0,05

Шаг
Stufung

Stap
Pas

k

+0,271 80 100 130

WZ 7075 0,50 0,9 0,05 0,2
WZ 7075 0,55 1,0 0,05 0,2
WZ 7075 0,60 1,1 0,05 0,2
WZ 7075 0,65 1,2 0,05 0,2
WZ 7075 0,70 - 0,75 1,3 0,05 0,2
WZ 7075 0,80 - 0,85 1,4 0,05 0,4
WZ 7075 0,90 - 0,95 1,6 0,05 0,4
WZ 7075 1,00 - 1,15 1,8 0,05 0,5
WZ 7075 1,20 - 1,35 2,0 0,05 0,5
WZ 7075 1,40 - 1,55 2,2 0,05 0,5
WZ 7075 1,60 - 1,75 2,5 0,05 0,5
WZ 7075 1,80 - 1,95 2,8 0,05 0,5
WZ 7075 2,00 - 2,05 3,0 0,05 0,5
WZ 7075 2,10 - 2,25 3,2 0,05 0,5
WZ 7075 2,30 - 2,55 3,5 0,05 0,5
WZ 7075 2,60 - 2,95 4,0 0,05 0,5
WZ 7075 3,00 - 3,45 4,5 0,05 0,5
WZ 7075 3,50 - 3,95 5,0 0,05 0,5
WZ 7075 4,00 - 4,45 5,5 0,05 0,5
WZ 7075 4,50 - 4,95 6,0 0,05 0,5
WZ 7075 5,00 - 5,45 6,5 0,05 0,5
WZ 7075 5,50 - 5,95 7,0 0,05 0,5
WZ 7075 6,00 - 6,45 8,0 0,05 0,5
WZ 7075 6,50 - 7,45 9,0 0,05 1,0
WZ 7075 7,50 - 8,45 10,0 0,05 1,0
WZ 7075 8,50 - 9,40 11,0 0,10 1,0
WZ 7075 9,50 - 10,40 12,0 0,10 1,0
WZ 7075 10,50 - 11,40 13,0 0,10 1,0
WZ 7075 11,50 - 12,40 14,0 0,10 1,0
WZ 7075 12,50 - 13,40 15,0 0,10 1,0
WZ 7075 13,50 - 14,40 16,0 0,10 1,5
WZ 7075 14,50 - 15,00 17,0 0,10 1,5
WZ 7075 15,10 - 16,00 18,0 0,10 1,5
WZ 7075 16,50 - 17,00 19,0 0,50 1,7
WZ 7075 17,50 - 18,00 20,0 0,50 1,7
WZ 7075 18,50 - 19,00 21,0 0,50 1,7
WZ 7075 19,50 - 20,00 22,0 0,50 1,7
WZ 7075 20,50 23,0 0,50 1,7
WZ 7075 21,00 23,0 0,50 1,7
WZ 7075 21,50 24,0 0,50 1,7
WZ 7075 22,00 24,0 0,50 1,7
WZ 7075 22,50 25,0 0,50 1,7
WZ 7075 23,00 25,0 0,50 1,7
WZ 7075 23,50 26,0 0,50 1,7
WZ 7075 24,00 26,0 0,50 1,8
WZ 7075 24,50 27,0 0,50 1,8
WZ 7075 25,00 27,0 0,50 1,8
WZ 7075 25,50 28,0 0,50 1,8
WZ 7075 26,00 28,0 0,50 1,8
WZ 7075 26,50 29,0 0,50 1,8
WZ 7075 27,00 29,0 0,50 1,8
WZ 7075 27,50 30,0 0,50 1,8
WZ 7075 28,00 30,0 0,50 1,8
WZ 7075 28,50 31,0 0,50 1,8
WZ 7075 29,00 31,0 0,50 1,8
WZ 7075 29,50 32,0 0,50 1,8
WZ 7075 30,00 32,0 0,50 1,8

закругленный

h

as per DIN 9861
nach DIN 9861
volgens DIN 9861
suivant DIN 9861

Материал: HSS,  1.3343
Твердость: 

Головка 50 ± 5 HRC

Головка и стержень имеют высококачественные 
зеркальные поверхности. Также выполняются под заказ 
и доставляются в кратчайшие сроки промежуточные 
типоразмеры пуансонов, не соответствующие 
приведенной номенклатуре DIN 9861, тип D. 
Высоколегированные специальные агломерированные 
материалы (например, ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) и 
обработка поверхности (например, покрытия TiN- или 
CrN-) выполняются под заказ и доставляются в 
кратчайшие сроки.

Material: HSS,  1.3343
Härte: Schaft 64 ± 2 HRC

Kopf 50 ± 5 HRC

Kopf und Schaft feinstgeschliffen.

Hochlegierte sintermetallurgisch hergestellte 
Sonderwerkstoffe (z. B. ASP 23/30/60, CPM 

B. TiN- oder CrN-Beschichtungen) sind kurzfristig 

Materiaal: HSS,  1.3343
Hardheid: Schacht 64 ± 2 HRC

Kop 50 ± 5 HRC

Kop en schacht zeer fijngeslepen.
-

Hooggelegeerde poederstaalsoorten (zoals ASP 
23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) en verschillende 

termijn.

Matière: HSS, 1.3343
Dureté: tige 64 ± 2 HRC

tête 50 ± 5 HRC

Tête et tige rectifiées avec précision.
-

ent pas à DIN 9861, type D, sont également dis-

Matières spéciales frittées fortement alliées (par 
exemple, ASP 23/30/60, CPM 9/10V, RexM4) et 
traitements de surface (par exemple, revêtement 
TiN ou CrN) sur demande avec livraison rapide.

WZ 7075

Стержень 64 ±2 HRC
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